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Приклеивание и последующая обработка кромок мебельных заготовок с самого начала являлись главной целью  фирмы  BRANDT Kantentechnik GmbH, основанного в г. Лемго,  Германия  в 1962 году. Благодаря этому, ей удалось занять и более 40 лет успешно держать лидирующее положение на мировом рынке в сегменте кромкооблицовочного оборудования.

Все предлагаемые станки оснащается высокопроизводительными обрабатывающими агрегатами. Высокая точность агрегатов, изготовленных с помощью самых современных обрабатывающих центров с ЧПУ, возможность быстрого переоснащения, удобная в настройках и обслуживании конструкция, а также высокий уровень безопасности позволяют максимально удовлетворить требования мебельного производства.

Несколько серий  кромкооблицовочных станков с автоматической подачей заготовки, отличающихся по скорости подачи и толщине обрабатываемого кромочного материала, включают большое количество моделей с различным агрегатным оснащением, что позволяет выбрать станок, идеально соответствующий по производительности и своим технологическим возможностям потребностям любого производства.

Базовый станок.
Сплошная станина для установки обрабатывающих агрегатов.

Сторона фиксированного упора справа.

Лакировка: серый RDS # 240 80 05.

Линейка на входе, регулируемая вручную. 

Фиксатор на входе с пневморегулированием. 
Верхний прижим:
 - отдельные ролики, расположенные в 2 ряда со смещением
 - регулировка высоты при помощи цифрового счетчика при помощи перестановки верхней прижимной зоны на необходимую толщину плиты.
Транспортер:

-  транспортерная цепь с прорезиненным покрытием, ширина 80 мм;

-  поверхность точного качения и направления
-  стандартное исполнение с автоматической центральной смазкой транспортерной цепи, управляется вручную нажатием кнопки;
 - опора заготовок на шине, выдвигаемой на 600 мм;
 - шумозащита с отдельной аспирацией для фуговального агрегата и общей аспирацией для  агрегатов, а также емкость для сбора стружки на циклевальном агрегате.
АГРЕГАТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ.

Электропневматический блокиратор.
Для предотвращения преждевременной подачи заготовки на входе станка и помощи оператору в соблюдении минимального интервала подачи. 

Входная направляющая линейка.
Предназначена для  бесступенчатой установки толщины снимаемого слоя до 3 мм фуговально- фрезерным узлом. Оснащена числовым счётчиком.

Фуговально- фрезерный агрегат — модели 1650FC, 1650 FGC, 1660 F2C
Для подфуговки торца заготовки перед попаданием в зону нанесения клея.

Имеет вертикальную перестановку при помощи шпинделя, а также электро- пневматическое управление в горизонтальном направлении.
Оснастка:  2 мотора х 2,2 кВт, 200 Гц (1 работает в направлении подачи и 1 против направления подачи), 2 алмазные фуговальные ножевые головки размером 100 х 44 х 30мм, Z=3+3, двойная шпонка 8 х 3мм. Максимальный припуск на обработку 3 мм. Максимальная толщина заготовки 42 мм.
Приклеивающий узел А12. 

Включает в себя:
1 Автоматический магазин. 

Для рулонного кромочного материала фиксированной длины с тарелкой для рулона:
      - усиленное исполнение гильотины;
      - стандартное исполнение с контролем расстояния между кромочным материалом и заготовками посредством фиксатора на входе станка;
      - тарелку для рулонов  800 мм. 
2. Тепловой излучатель.
Для предварительного подогрева инфракрасными лучами торца заготовки перед попаданием в зону нанесения клея, обеспечивает высокое качество приклеивания кромочного материала в условиях низкой температуры окружающей среды.
3. Клеенаносящий узел.
   -  быстросменный узел для нанесения клея;
   -  использование полиуретанового клея в гранулах для стандартного клеенаносящего узла с возможностью замены (опцион 2068) при условии соблюдения предписаний производителя клея;
   -  бачок для клея-расплава находится под клеевым роликом;
   -  точно дозируемое нанесение клея на заготовку клеенаносящим роликом. Нет необходимости в перенастройке на другую толщину детали;
   -  направление вращения клеенаносящего ролика по направлению подачи или против подачи;
   -  электронная регулировка температуры в клеевом бачке посредством термостата; 
   -  автоматическое снижение температуры в бачке при перерывах в работе;
   -  отведение клеевого бачка при остановке подачи;
   -  зажим клеевого бачка в зависимости от заготовки. 
4. Зона прижима. 
Тяжелая зона прижима с главным приводным прижимным роликом с пневматическим приводом, а также с 3 роликами дополнительного прижима для уплотнения верхнего и нижнего клеевых швов.
Оснащена: числовым счетчиком для ручной регулировки прижимной зоны по ширине кромки.

Торцовочный агрегат. 

Для снятия переднего и заднего свесов облицовочного материала. 

Движение происходит по высокоточным  прецизионным линейным направляющим. «Тянущий» торцовочный рез для достижения высокого качества и точности обработки.

Ручная 2-х позиционная перестановка торцовочного агрегата для установки положений фаска/прямо на 0 – 150. 
Оснастка:  2 мотора по 0,35 кВт, 200 Гц, 12.000 об./мин., 2 торцовочные пилы диаметром 100 х 2,6 х 32 мм, Z = 30.

Максимальная скорость подачи:
    - при толщине кромочного материала 0,4 - 3 мм - 18 м/мин.
    - при толщине кромочного материала 3 - 12 мм - 14 м/мин.

Фрезерный агрегат. 
Для снятия свесов по толщине щита сверху и снизу, с вертикальным и горизонтальным ощупыванием для слежения за толщиной заготовки. 

Функциональность выбирается с пульта управления:

2 рабочие позиции обработки заподлицо или фаска/радиус.

Перестановка верхнего мотора по высоте с механизмом верхнего прижима. Цифровые счётчики для быстрой перестановки. Толщина кромочного материала макс. 12 мм. 
Оснастка: 2 мотора по 0,55 кВт, 200 Гц, 12 000 об./мин, 00 – 250, 2 комбинированные фрезы DFC 56/50 х 16 х 16 мм, Z = 4, со сменными пластинками для фрезерования с радиусом r=2 или по прямой.

Пазовальный агрегат — модель 1650 FGC, опция для 1660 F2C
Для пазования по нижней стороне деталей по ходу подачи, без ощупывания:

-   фрезерная стойка с крестообразным суппортом и регулировкой шпинделя через цифровой счетчик;

-   1 двигатель 3,5 кВт, 200 Гц, 12000 об/мин;

-   включая аспирационный кожух;

-   активирование работы / вывод из работы – управляется пневматически;

-   нет возможности пазовать по шаблону;

-   пазовальная пила поставляется по согласованию (см. опцию 9085).

-   при выполнении пазовальных работ нам нужен при заказе чертеж деталей с размерами и положением паза;

-   макс. расстояние от клеевого шва до задней кромки пазовальной пилы составляет 30 мм;

-   макс. глубина паза 12 мм;
-   макс. площадь измельчения 80 мм2.
Агрегат контурного фрезерования.
Для профильного фрезерования углов деталей с кромками пост- и софтформинг и скругления углов кромок из ПВХ. Обработка кромочного материала из массивной древесины возможна при соблюдении определённых условий (необходимы предварительные испытания). 

Включая моторизованную по толщине кромки в комбинации с пневматической  регулировкой на 2 позиции фаска/радиус. 

Толщина кромочного материала макс. 3 мм (радиус).
	Толщина заготовки           
	макс. 60 мм

	Длина детали
	мин. 120 мм

	Скорость подачи
	макс. 18 м/мин


Оснастка: 4 мотора 0,3 кВт, 200 Гц, 12 000 об/мин.
Стандартное оснащение двумя радиусными фрезами. 

Профильный циклевальный агрегат для кромок ПВХ с быстросменными головками. 
Для снятия фасок и скругления предварительно фрезерованных кромок ПВХ.  

Ощупывание сверху, снизу и сбоку.

Толщина кромочного материала макс. 3 мм. 

Ящик для сбора стружек от циклевального агрегата с отдельным патрубком  100 мм для подключения аспирации.
Оснастка: комплектуется двумя профильными WPL-ножами.

Цикля клеевого шва — ОПЦИЯ
Для удаления остатков клея с клеевого шва. Ощупывание сверху и снизу. Регулировка по высоте с верхним давлением. Оснащен 2-мя поворотными ножами WPL.
Полировальный агрегат с 2 моторами.
Для смягчения ребер сверху и снизу. 

Регулировка верхнего двигателя по высоте посредством верхнего прижима. 
Оснастка: 2 мотора по 0,18 кВт, подвешенных отдельно и переставляемых с наклоном и по высоте, 2 тканевых диска Molton  150 х 20 мм.
Электронное управление.
Бесконтактное путевое управление функциями агрегатов: слежение за заготовкой происходит с помощью бесконтактного датчика, расположенного на входе в станок, который передает информацию о заготовке обрабатывающим агрегатам.
Пульт управления PC20+.
Система управления BRANDT с цветным графическим монитором для удобства управления и программирования.
Техническое описание:
· поворотный пульт управления на входе станка;

· долговечная мембранная клавиатура;

· цветной графический плоский экран 12 дюймов;

· промышленный ПК с компактным флэш-диском в качестве запоминающего устройства;

· функциональные кнопки агрегатов с ЖК-индикаторами состояния;

· поддержка режима обслуживания с помощью цветных пиктограмм;

· индикация истинных и заданных состояний станка;

· сообщение о состоянии в текстовом виде;

· простой выбор и изменение путевых точек;

· возможность простой перестановки по осям (при соответствующем исполнении агрегата);

· оперативная помощь в текстовом виде с помощью вызываемого диалогового окна помощи;

· регистрация данных производства для продолжительности производственного цикла;

· отображение интервала проверки и технического обслуживания;

· возможность проведения дистанционной  диагностики через встроенный модем и установленное программное обеспечение;

· запись в память программ обработки;

· производство по программам обработки;

· защита данных программ обработки;
· модем для удаленного доступа и технического обслуживания через телефонную линию (подводится покупателем). 

Электрика.
- рабочее напряжение 400 В - 3 фазы -50 Гц

- шкаф управления, установленный в соответствии с евронормой EN 60204

- частотный преобразователь с электронным торможением двигателей

- защита от перенапряжений для станков с электроникой

- изменение рабочего напряжения согласно нормам страны посредством трансформатора (опция)

- электрическое оснащение с модульной системой управления с повышенным уровнем комфортности управления

- электронная стабилизация внутреннего управляющего напряжения 24В

- допустимая температура окружающей среды мин. + 15 / макс. + 350С для электрической и механической функциональности станка

- при колебаниях напряжения в сети более +/- 10 % на месте эксплуатации должен быть установлен стабилизатор напряжения.
Устройства безопасности и защиты.
Станки, поставляемые в страны-участницы ЕС, выполнены с учётом требований по безопасности в соответствии с директивой ЕС №98/37/EG для стран-членов Европейского Союза.

- концентрация древесной пыли при работе на станке проверена, макс. значение TRK 2мг/м3 при соблюдении Покупателем требований по подключению аспирации.
Пакет качества «HOMAG GRUPРЕ».
Станок протестирован по стандартной программе HOMAG GRUPPE.
Сертификат TÜV cогласно DIN EN ISO 9001:2000.
Документация.
Инструкция по эксплуатации в печатной форме.
Документация на CD.

ДОПОЛНИТЕЛЬНО:
Верхний ременной прижим.
Включая опцион №0047 удлинение входной линейки на 300мм. Для установки на станках Ambition/Highflex/Profiline 1600-1800.

Станция QUICKMELT- узел нанесения клея.
- увеличение стоимости за оснащение станцией плавления QUICK MELT и узлом клеенанесения для быстрой смены вместо стандартного клеевого узла;
- оснащение возможно только на станках с системой управление PC 20+.
Пакет автоматизации для станков с 1 фрезерным узлом.

Состоит из:

3175 - пневматическая перестановка позиций торцовочного агрегата: фаска или прямо;

5762 - пневматическое управление подводом/отводом в рабочую зону циклевального агрегата;

4211-  управление боковыми ощупывающими роликами; 

4199 - пневматическая 2-х позиционная перестановка вертикальных ощупывающих роликов. 

Пакет автоматизации для станков, оснащённых 1-м фрезерным узлом для фрезерования заподлицо 4150.
Автоматическое переключение: тонкая кромка с фаской 13 градусов, радиус PVC/ABS и массивная кромка до 12 мм. 

Комплект инструмента R=2 мм.

Документы и тексты управления станком на русском.
Объем поставки:

1. Инструкция по эксплуатации, в которую входят инструкция по введению в производство, руководство по обслуживанию, руководство по уходу на листах А4 и CD.

2. Сообщение системы управления для оператора, для управления PC 20+.
3. Каталог запчастей с чертежами, на немецком, на CD.

